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Š 100

+ ELEKTROTVAROVKA SPOJKA PØÍMÁ D110

LEMOVÝ NÁKRUŽEK D110 + PØÍRUBA DN100

DLE STANDARTÙ SEVEROMORAVSKÉ VODOVODY A KANALIZACE OSTRAVA A.S.

SPOJE POTRUBÍ TVAROVKAMI V PØÍSLUŠNÉ DIMENZI.

TRUBKA HRDLOVÁ STANDART TT-PE DN 80, JEDNOKOMOROVÉ HRDLO PRO ZÁMKOVÝ SPOJ STANDART Vi.

TRUBKA HRDLOVÁ STANDART TT-PE DN 100, JEDNOKOMOROVÉ HRDLO PRO ZÁMKOVÝ SPOJ STANDART Vi.

O SÍLE 4 mm (DN 60-300 mm).

ODSTØEDIVÌ NANÁŠENÁ VYSTÝLKA Z VYSOKOPECNÍHO CEMENTU ODOLNÉHO SÍRANÙM DLE ±SN EN 197-1

VNITØNÍ POVRCHOVÁ OCHRANA TRUBEK:

ŽÁROVÉ POKOVENÍ ZINKEM V MNOŽSTVÍ 200 g/m2 + VRSTVA EXTRUDOVANÉHO POLYETYLENU DLE ±SN EN 14628 TYP PE-C.

VNÌJŠÍ POVRCHOVÁ ÚPRAVA TRUBEK:

TLAKOVÁ TØÍDA DLE ±SN EN 545: C40 PRO DN 60 až 300 mm.

TRUBKY Z TVÁRNÉ LITINY DLE ±SN EN 545 A ISO 2531 S JEDNOKOMOROVÝM HRDLEM. DÉLKA TRUBEK 6 m pro DN 60 až 700 mm.

SPOJE POTRUBÍ ELEKTROTVAROVKAMI V PØÍSLUŠNÉ DIMENZI.

PE 100RC PN16 SDR11 110/10 DN90 mm dle PAS 1075  - DODÁVKA V TY±ÍCH V DÉLCE 12 m

Z PE 100RC S ROZMÌROVÌ INTEGROVANOU BAREVNOU VNÌJŠÍ VRSTVOU.

BODOVÉ ZÁTÌŽI A NÁSLEDNÉMU ŠÍØENÍ TRHLINY STÌNOU TRUBKY. TRUBKY JSOU KOEXTRUDOVANÉ PLNOSTÌNNÉ

SYSTÉM RC PROTEC. POTRUBÍ JE VYROBENO Z MATERIÁLU PE 100RC, COŽ JE MATERIÁL MIMOØÁDNÌ ODOLNÝ VÙ±I

VODOVODNÍ TLAKOVÉ POTRUBÍ Z PE 100 Z MATERIÁLU RC (RESISTANT TO CRACK - ODOLNÝ VÙ±I PRASKNUTÍ)

ROZVÁDÌCÍ VODOVODNÍ ØADY

OZNA±ENÍ ZÁMKOVÉHO SPOJE

DLE STANDARTÙ SEVEROMORAVSKÉ VODOVODY A KANALIZACE OSTRAVA A.S.

NAVRTÁVACÍ PAS PRO PE POTRUBÍ D110 mm ±. 5320 ZAK 34 + ŠOUPÁTKO DOMOVNÍ ±. 2810 ZAK 34 D32 mm

NAVRTÁVACÍ PAS PRO PE POTRUBÍ D110 mm ±. 5320 ZAK 46 + ŠOUPÁTKO DOMOVNÍ ±. 2810 ZAK 46 D63 mm

NAVRTÁVACÍ PAS PRO LITINOVÉ POTRUBÍ DN 80 mm ±. 3371 ZAK 34 + ŠOUPÁTKO DOMOVNÍ ±. 2810 ZAK 34 D32 mm

NAVRTÁVACÍ PAS PRO LITINOVÉ POTRUBÍ DN 100 mm ±. 3371 ZAK 34 + ŠOUPÁTKO DOMOVNÍ ±. 2810 ZAK 34 D32 mm

NAVRTÁVACÍ PAS PRO LITINOVÉ POTRUBÍ DN 100 mm ±. 3810 ZAK 46 + ŠOUPÁTKO DOMOVNÍ ±. 2810 ZAK 46 D63 mm
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